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Materialeinsparungen

Bis zu 10% Materialeinsparung durch
das Brechen des Pleuels am Kopfende.

Reduzierung der Bearbeitungsvorgange

Keine Schnitt- bzw. Zerspanungsoperationen, Schleifen
oder Drehen nach dem Bruch entfallt. Kostenreduzierung
bis zu 40% bei den Werkzeugen und Arbeitsablaufen.

Gute mechanischen Eigenschaften

Hohe mechanische Festigkeit, deutlich
hohere Ermiidungsfestigkeit als bei anderen
Herstellungsalternativen.

* Spezifische Legierungselemente, um eine
passende Oberflache nach dem Bruch zu
erlangen, ohne plastische Verformung.

- Perlitisches Gefiige mit grossen
Abstanden zur Erleichterung der
mechanischen Bearbeitung.

- Schwefelzugabe fiir die bessere
Zerspanbarkeit.
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