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HARDNESS CONVERSION VALUES

575 05 380 62,0 m
565 09 390 64,6 15
554 w 40 67,0 20
544 o) 420 69,0 D5
534 D4 440 710 B0
525 08 450 731 B5
5,17 B3 470 751 140
508 B8 480 770 us
5,00 u3 500 788 50
493 w 510 805 55
4,86 52 530 82,1 60
478 57 540 835 5
a7 52 550 85,0 0
4,66 6 570 86,1 5
459 7 560 87,3 B0
453 6 600 885 B85
447 BL 610 89,6 10
443 B85 630 90,7 15
437 10 650 18 200
432 5 660 928 205
4,26 200 680 93,7 21
422 204 690 94,6 25
48 200 70 955 220
413 21 720 %3 225
4,08 219 740 - 230
405 223 750 235
401 228 770 203 240
397 233 780 213 25
393 238 800 22 250
389 242 820 231 255
386 247 830 24,0 260
382 252 850 248 265
378 257 860 256 270
376 261 880 264 275
37 266 890 271 280
3,69 271 910 278 265
3,66 276 930 25 290
363 2680 940 202 205
3,60 265 960 208 300
354 205 990 310 30
349 304 020 22 320
344 3u 060 33 330
339 323 1090 344 340
334 333 120 355 350
3,30 342 160 366 360
325 352 10 37,7 370
321 361 20 88 380
3T a7 160 308 390
3B 380 90 208 400
3,09 390 B30 a8 40
3,06 399 160 27 420
302 409 1400 436 430
2,99 438 1430 w45 440
2,97 423 %70 453 450
2,94 432 1500 46,1 460
291 442 1540 469 470
288 450 70 a7 480
286 456 0 484 490
284 466 50 491 500
281 475 80 498 51
279 483 720 505 520
276 492 760 511 530
274 500 790 517 540
272 509 B30 52,3 550
2,69 517 B0 530 560
267 526 BD 536 570
265 535 140 54,1 580
263 543 180 54,7 500
261 552 2020 55,2 600
2,59 560 2060 55,7 61
2,57 569 2100 56,3 620
255 577 210 56,8 630
253 586 2180 57,3 640
2220 578 650

58,3 660

588 670

50,2 680

50,7 690

60,1 700

610 720

618 740

625 760

633 780

64,0 800

64,7 820

653 840
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CONTACT

GPS Location:

Latitude: 43.229041
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GPS Location:

39200 Reinosa (Cantabria) Latitude: 42.988955

Tel. +34 942 775050

Longitude: -4.142732
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